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(3) Zylinder f ur die Papierfuhrung an Bogenrotationsdruckmaschinen 

(g) Die Erfindung betrifft einen Zylinder fur die Papierfuhrung 
an Bogenrotationsdruckmaschinen. Urn Passerfehler zu ver> 
meiden bzw. der Durchbiegung des Zylinders entgegenzu- 
wirken, wird ein einteiliger Zylinder mit einem darin angeord- 
neten rotationssymmetrischen GuSkorper vorgeschlagen. 
Weiterhin ist erfindungsgemaS vorgesehen, da& zumindest 
ein Achszapfen in einenrt rohrfdrnr^igen Lagerzapfen zentrisch 
angeordnet und mittels einer Justiereinrichtung verspannbar 
ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Zylinder fur die Papier- 
fiihrung an Bogenroiationsdruckmaschinen gemaQ dem 
Oberbegriff des Paientanspruches 1. 5 

Es ist bekannt, daB bei papierfuhrenden Zylindern 
von Bogenroiationsdruckmaschinen Passerfehler auf- 
treten k6nnen. Ursache dieser Passerfehler sind eines> 
tells Deformationen des Papiers durch Druck und 
Feuchtung. Anderenteils werden aber Deformationen lo 
der Bogenvorderkante durch Verbiegungen der papier- 
fuhrenden Zylinder. im Bereich von 5 bis 10 |Am verur- 
sacht. Das MaO der Durchbiegung eines Zylinders tritt 
verdoppelt als Passerfehler in Erscheinung. Die Vielzahl 
der Obergabestellen an Mehrfarbenmaschinen. ca. 6 bis 15 
12, kdnnen konkave Deformationen der Bogenvorder- 
kantenlinie im Bereich von 0.1 \im verursachen. Dazu 
muB noch folgendes bemerkt werden. 

Wird ein zu transportierender Bogen, je nach Konfi- 
guration der Druckwerke. 2. B. in der Horizontalen auf 20 
der einen Seite durch die Greiferubernahmen und nach 
ca. einer halben Umdrehung an die Greifer des nachst- 
folgenden Zylinders ubergeben. und ist der Zylinder bei- 
spielsweise durch die Schwerkraft um 5 \im bei der Bo- 
genubernahme nach unten gebogen, so zeigt nach einer 25 
halben Umdrehung die Greifereinrichtung in die enige- 
gengesetzte Richtung. Durchbiegungen werden nicht 
nur durch Schwerkrafte. sondern auch durch Antriebs- 
komponenten — Raderzug und durch Krafte in der 
Druckzone bewirkt. 30 

GemaB DE 38 23 846 Al ist ein Zylinder im Druck- 
werk von Bogen-Rotationsdruckmaschinen bekannt, 
bei welchem der Verbiegung des Zylinders dadurch ent- 
gegengewirkt wird. daB die Zylinder als Hohlkorper 
ausgebildet sind und daB im Hohlkorper eine Achse an 35 
mindestens drei Stellen gelagert ist und daB die Achse 
— mittleren Lager exzentrisch ausgebildet ist. um Achse 
und Zylinder zu verspannen. 

Nachteilig bei diesem Zylinder ist, daB drei zusatzli- 
che Lagerstellen notwendig sind, daB der Hohlkorper 40 
mit drei prazis fluchienden Bohrungen zur Aufnahme 
der drei Lager versehen sein muB und daB keine Mog- 
lichkeit besteht. die Verspannung zu justieren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zy- 
linder fur die Papierfuhrung an Bogenrotationsdruck- 45 
maschinen mit Greifeinrichtungen zum Oberfuhren der 
zu bedruckenden Bogen zu schaffen, der auf einfache 
Art so ausgestatlet ist daB der Durchbiegung des Zylin- 
ders entgegenwirkt wird. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch den kenn- 50 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 gelost ZweckmaBige 
Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteransprii- 
Chen zu entnehmen. 

Die Durchbiegungen von bogenfuhrenden Zylindern 
in den verschiedenen Groflenordnungen, die durch Ei- 55 
gengewicht, durch Druckspannung und durch die An- 
iriebskrafte entstehen konnen. sind durch den erfin- 
dungsgemaBen Aufbau des Zylinders weitestgehend 
vermieden. Sollten dennoch geringfiigige Durchbie- 
gungserscheinungen auftreten, so kdnnen diese mit der eo 
Justiereinrichtung uber den zentrisch im rohrformigen 
Lagerzapfen angeordneten Achszapfen ausgeglichen 
werden. Somit kann auch eine mogliche Korrektur der 
Bogenvorderkanten in konkaver oder konvexer Rich- 
tung vorgenommen warden, nachtr^iglich oder bei lau- 65 
fender Maschine. 

Durch die Anordnung von zwei rohrfdrmigen Lager- 
zapfen ist es auch mdglich« die beiden darin zentrisch 



gelagerten Achszapfen durch beidseitig vorhandene 
lustiereinrichtungen zu verspannen, was bei langen 
schlanken Waizen von Vorteil sein kann. 

Die Erfindung soil nachstehend an mehreren Ausfiih- 
rungsbeispielen naher eriautert werden. Die zugehfiri- 
gen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt diirch einen erfindungsge- 
miBen Zylinder mit Lagerzapfen. Lagern und Verstell- 
einrichtung; 

Fig. 2 die Ansicht A nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfiih- 
rungsvariante eines erfindungsgemaBen Zylinders. je- 
doch ohne Lager und Verstelleinrichtung; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch eine dritte Ausfuh- 
rungsvariante eines erfindungsgemaBen Zylinders. 

Der Zylinder besteht gemaB Fig. 1 aus einem einieili- 
gen GuBkorper mit AuBenkorper 1. welcher im Inneren 
Stege 2 aufweisi. die jeweils von den zentrisch zur Man- 
telflache des Zylinders angeordneten Achszapfen 3; 4 in 
axialer Richtung zur Mitte des Zylinders verlaufen und 
die Form von zwei hohlen Doppelkegein besitzen. wel- 
che in der Zylindermitte mit ihren ringformigen Flachen 
6 zusammengefuhrt sind. Die Stege 2 weisen Ausneh- 
mungen 7 und der AuBenkorper seitliche Kernoffnun- 
gen 8 auf. um den Formkern des Zylinders zu fixieren 
bzw. um den Formsand entfernen zu konnen. Der Achs- 
zapfen 4 ist als Antriebszapfen ausgebildet und sitzt in 
einem im Gestell 9 angeordneten Lager 11. AuBerhalb 
des Gestells 9 ist ein Zahnrad 12 iiber eine PaBfeder 10 
drehfest mit dem Achszapfen 4 verbunden. Zentrisch 
auf dem Achszapfen 4 ist eine Abdeckscheibe 13 miitels 
Schrauben 14befestigt- 

Der andere Achszapfen 3 ist als Verstellzapfen ausge- 
fiihrt. welcher in einem Lager 16 gehalten ist, das in 
einem Flansch 17 befesiigt und mit einer Abdeckscheibe 
18 abgedeckt ist Der Flansch 17 besitzt Langlocher 19. 
durch welche Verstellnocken 21 gefiihrt sind. die mit 
dem Gestell 22 losbar verbunden sind. Der Achszapfen 
3 ist in einem rohrformigen Lagerzapfen 23 zentrisch 
angeordnet. Der Lagerzapfen 23 ist in einem Lager 24 
gefiihrt, welches vom Gestell 22 aufgenommen wird. 

Die Greifereinrichtungen sind nicht dargestellt da 
diese fiir die vorliegende Erfindung keine Bedeutung 
haben. 

GemaB Fig. 2 ist die Ansicht A nach Fig. 1 dargestellt 
Hieraus ist ersichtlich. daB das den Achszapfen 3 auf- 
nehmende Lager 16 mittels der Verstellnocken 21 uber 
den Flansch 17 radial verspannbar ist 

Statt des Flansches 17 und der Verstellnocken 21 kon- 
nen auch andere bekannte Justiereinrichtungen einge- 
setzt werden. 

Nach Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch eine weitere 
Ausfuhrungsvariante eines erfindungsgemaBen Zylin- 
ders mit einem rotationssymmetrischen Korper darge- 
stellt wobei der Einfachheit halber die Lager sowie die 
Verstelleinrichtung weggelassen wurden, da diese. wie 
in Fig. 1 und 2 dargestellt ausgefuhrt sind. Der Zylinder 
besitzt einen einteiligen rotationssymmetrischen Kor- 
per, der von beiden Achszapfen 3; 4 her gesehen, in 
koaxialer Richtung zur Mitte des Zylinders jeweils in 
Form von zwei Kegelstumpfen verlauft die mit ihren 
kreisformigen Flachen 6 zusammengefuhrt und iiber 
Stege 2 mit der Mantelflache 1 des Zylinders fest ver- 
bunden sind. Die beiden Stimseiten des Zylinders wei- 
sen eine Anzahl von Kernoffnungen 8 auf, um das Gie- 
Ben des Zylinders zu ermoglichen bzw. um den Form- 
sand entfernen zu kdnnen. 

Diese Ausfuhrungsvariante des Zylinders ist beson- 



ders vorteilhaft dort einzuse^^pvo auf eine einfache 
Gestaliung des GuQkerns We^^legt wird und bei klei- 
nen Zylindern. bei denen die Malerialanhaufung des 
Achskorpers ohne Bedeutung ist Es ist auch mdglich, 
daB der Zyiinder aus Einzelteilen zusammengeschweiBt 
wird. Dieses Einzelteile bestehen aus dem rotationssym- 
metrischen Korper, einer Lochscheibe als Steg 2 sowie 
zwei weiteren Lochscheiben. die stirnseitig angeordnei 
und mit dem Inneren der Mantelflache 1 verschweiBt 
sind. Zumindest an einer Stirnselte ist ein rohrfdrmiger 
Lagerzapfen 23, axial nach auBen gerichtet, ange- 
schweiBt 

GemaB Rg. 4 ist ein Langsschnitt durch eine dritte 
Ausfuhrungsvariante eines erfindungsgemaBen Zyiin- 
ders mit einem rotationssymmetrischen Innenkorper 
dargestellt, wobei wiederum die Lager sowie die Ver- 
stelleinrichtung nicht gezeigt sind. Der Innenkorper be- 
steht wiederum aus einem einteiligen rotationssymme- 
trischen GuBkorper, der von beiden Achszapfen 3, 4 her 
gesehen, in koaxialer Richtung zur Mitte des Zylinders 
jeweils in Form von zwei Topfen verlauft, die mit den 
R^ndern 26 zusammengefuhrt und tiber Stege 2 mit der 
Mantelflache 1 des Zylinders fest verbunden sind Die 
beiden Stirnseiten des Zylinders weisen wiederum eine 
Anzahl von Kernoffnungen 8 auf, urn nach dem GieBen 
des Zylinders den Formsand entfernen zu konnen. 

Diese Ausfuhrungsvariante des Zylinders ist beson- 
ders vorteilhaft bei schlanken Zylindern einzusetzen. 

Weiterhin ist es moglich, bei der Verwendung von 
besonders langen oder schlanken Zylindern. auch den 30 
Achszapfen 4 auf der Antriebsseite ebenfalls in einem 
rohrformigen Lagerzapfen 23 zentrisch anzuordnen und 
uber eine Justiereinrichtung zu verspannen. 
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Teileliste 



1 AuBenkdrper,Zylindermantei 

2 Steg 

3 Achszapfen 

4 Achszapfen 

5 - 

6 Flache 

7 Ausnehmung 

8 Kernoffnung 

9 Gestell 

10 PaBfeder 

11 Lager 

12 Zahnrad 

13 Abdeckscheibe 

14 Schraube 

15 - 

16 Lager 

17 Flansch 

18 Abdeckscheibe 

19 Langloch 

20 - 

21 Verstellnocken 

22 Gestell 

23 Lagerzapfen, rohrfdrmig 

24 Lager 

25 - 

26 Rand 
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Oder aus Traversen^lF anschlieBenden Stegen 
Oder Stirnseiten sowie Lagerzapfen gebildet wird, 
so daB ein Hohlkorper entsteht und im Inneren des 
Hohlkorpers ein roiationssymmetrischer Kdrper 
als Achse angeordnet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB der innere Hohlkorper an der einen Sette 
mit einem Achszapfen (4) sowie mittig uber Stege 
(2) Oder eine kreis- oder ringformige Flache (6) mit 
dem Auflenkorper (1) innen verbunden ist, und der 
an der anderen Seiie durch einen rohrformigen La- 
gerzapfen (23) axial nach auBen ragt, mit einem 
zentrisch angeordneten Lager (16) versehen ist, das 
iiber eine Verstelleinrichtung exzentrisch einsteli- 
bar ist 

2. Zyiinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der rotationssymmetrische Korper die 
Form von zwei Hohlkegeln besitzt, die an ihren 
ringformigen Grundflachen (6) radial mit dem Au- 
Benkorper (1) des Zylinders innen fest verbunden 
sind. 

3. Zyiinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der rotationssymmetrische Korper die 
Form von zwei Kegein besitzt, die mit ihren kreis- 
formigen Grundflachen (6) uber Stege (2) radial mit 
dem AuBenkorper (1) des Zylinders innen fest ver- 
bunden sind. 

4. Zyiinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der rotationssymmetrische Korper die 
Form von zwei Topfen besitzt, die mit ihren Ran- 
dern (26) uber Stege (2) radial mit dem AuBenkor- 
per (1) des Zylinders innen fest verbunden sind. 

5. Zyiinder nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Verstelleinrichtung aus einem 
Flansch (17) besieht, welcher mittig ein Lager (16) 
zur Aufnahme des Achszapfens (3) besitzt und 
Langlocher (19) aufweist, daB der Flansch (17) mit- 
tels Verstellnocken (21) am Gestell justierbar ange* 
ordnet ist. 

6. Zyiinder nach Anspruch 1 bis 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Achszapfen (3; 4) jeweils ko- 
axial in den rohrformigen Lagerzapfen (23) ange- 
ordnet sind, die iiber Verstelleinrichtungen justier- 
bar sind. 

7. Zyiinder nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBenkorper (1) mil dem darin 
angeordneten rotationssymmetrischen Kdrper ein- 
stuckig ausgebildet ist. 

8. Zyiinder nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBenkorper (1) mit dem rota- 
tionssymmetrischen Korper Ober die Stege (2) und 
Stirnseiten mit zumindest einem rohrformigen La- 
gerzapfen (23) zu einem Stiick verschweiBbar aus- 
gef Qhrt ist 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

65 

1. Zyiinder fur die Papierfuhrung an Bogenrota- 

tionsdruckmaschinen, der aus einem AuBenkorper 
mit Ausnehmungen fur eine Greifereinrichtung 
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